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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

@ Abstandshalterrahmen fur eine Isolierschetbe und Vorrichtung zu seiner Herstellung 

@ EIn Ab&tandshatterrahmen fur eine Isolierscheibe besteht 
aus einem mit Gehrungsaussparungen an den den Rahmen- 
ecken entsprechenden Stellen veraehenen und durch Biegen 
der stehengebliebenen Aufienwand an den Gehrungsaus- 
sparungen erhaltenen. an seinen Seitenwanden mit einer 
Dichtmasse beschichteten, an seiner tnnenwand mit Luft- 
durchtrittsoffnungen versehenen und mit einem Trockanmit- 
tei gefullten Hohlprofilstab. Der Hohlprofilstab wird durch 
ein stranggepreBtes Profi! gebildet, dessen Innenwand uber 
die Seitenwande unter Bildung von Langsstegen vorsteht. 
Die AuSenwand ist mit zwel nach auSen vorstehenden 
aufeinander zu verlaufenden Langsstegen versehen. Die 
Dichtungsmasse an den SeltenwSnden ist im Querschnitt 
nach auRen konvex gewolbt Die freien Enden des Rahmans 
^ sind durch ein in die Rahmenenden eingreifendes Verbin- 
dungsstuck miteinander verbunden. Durch eine 6ffnung im 
( Rahman wird das Trockenmittet in den durchgehenden 
tnnenhohlraum des Rahmans eingebracht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Abstandshalter- 
rahmen fflr eine Isolierscheibe nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1. Sie hat auch eine Vorrichtung zur 5 
Herstellung des Abstandshalterrahmens zum Gegen- 
stand. 

Urn individuelle Abstandshalterrahmen ohne aufwen- 
dige Einrichtungen und ohne nachtragliches Aufbringen 
eines Dichtmassestreifens auf den Rahmen auch in kiei- 10 
neren Betrieben herstellen zu konnen, wird nach 
EP 0 361 604 Al ein Hohlprofil« das an den Aufienw^n- 
den mit einem mit euiem Abdeckband abgedeckten 
Dichtungsmassestreifen versehen ist, entsprechend den 
Seitenl^gen des Rahmens zu Profilabschnitten abge- 15 
langt Die an den Ecken mit einem Schragschnitt aufein- 
anderstoBenden Profilabschnitte werden mit winkelfdr- 
migen Verbindungsstiicken miteinander verbunden. Da- 
mit die Eckfuge zwischen den Profilabschnitten abge- 
dichtet wird, wird ein Hohlprofil verwendet, an dessen 
Aufienwand ein zus^tzlicher □ -formiger Profilabschnitt 
vorgesehen ist, in den das VerbindungsstQck mit seinen 
beiden Schenkeln gesteckt wird. Zwischen den beiden 
Schenkein des Verbindungssttlcks ragt eine Dichtplatte 
nach innen, an der die schrag geschnittenen Enden der 
beiden die Ecke bildenden Hohlprofilabschnitte aniie- 
gea 

Damit steht die Platte an der Eckfuge mehr oder we- 
niger weit nach auBen von Ira Bereich der Platte wird 
daher der Dichtungsmassestreifen auf den AufienwSn- 
den der Profilabschnitte unterbrochea Um dem abzu- 
helfen, ist zwar vorgesehen, die Eckverbindungsstucke 
auSen ebenfalls mit Dichtmasse zu versehen. Das Pro- 
blem der Undichtigkeit an den Rahmenecken kann da- 
durch aber nicht beseitigt werden, da ein VerflieBen der 
beiden an den Rahmenecken zusammenstoOenden 
Dichtungsmassestreifen zu einer planen Flache. auf- 
grund der so geschaffenen Inhomogenitaten nicht mehr 
sicher genug erreichbar ist, auch wenn die Dichtungs- 
masse beim Verpressen mit den Glasscheiben entspre- 
chend erwirmt wird 

Hinzukommt, daG die Dichtungsplatten an den Ecken 
die Hohlprofilabschnitte vonemander trennen, so da6 
die einzelnen Hohlprofilabschnitte vor dem Zusammen- 
stecken mit dem Trockenmittel gefullt werden mussen, 
was sehr umst^ndlich ist, zumal das Trockenmittel nicht 
mit der Dichtungsmasse in Beruhrung kommen darf, die 
auf die winkelformigen Verbindungsstiicke aufgetragen 
ist Weiterhin fiihrt die Dichtungsplatte zu einem relativ 
weiten Spalt an den Ecken, der vom Scheibeninneren 
her zu sehen ist, was das Aussehen der Isolierscheibe 
beeintr&chtigt 

Aus AT 377 751 ist as bekannt, den Abstandshalter- 
rahmen einer Isolierscheibe dadurdi herzustellen, dafi 
man von einem Hohlprofil einen Abschnitt mit einer 
de;m Umfang des Abstandshalterrahmens entsprechen- 
den Lange ablangt, an der Innenwand des Hohlprofils in 
den den Seitenlangen des Rahmens entsprechenden Ab- 
st^nden Ldcher bohrt, um das Hohlprofil in diesem Be- 
reich mit einem Kunststoff zu fullen und das Hohlprbfil 
in dem Bereich mit der KunststoffuUung zur Rahmenek- 
ke umbiegt, wobei die Kunststpffullung an den Biege- 
stellen Querschnittsdeformation und Rifibildungen ver- 
hindern soil, bzw., wenn Risse beim Biiegen auftreten, 
diese Risse abdichten solL Vor dem Biegen wird das 
Profil zwischen den FQUungsbereichen an der Innen- 
wand noch mit EinfQll6ffnungen versehen, um das Trok- 
kenmittel einzubringen. Die Einfulldffnungen dienen zu- 
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gleich dazu, das Trockenmittel vom Scheibeninneren 
her zugSn^ch zu machen. 

Wenn der Rahmen aus dickwandigen, sprdden Hohl- 
profilen hergestellt werden soil kdnnen von dem Hohl- 
profil Ecken ausgeschnitten werden, worauf das Hohl- 
profil so gebogen wird, daB die eingeschmttenen Ecken 
aufmachen. 

Fur das Fallen der Eckbereiche mit einer Kunststoff- 
masse und dergleichen MaBnahmen erfordert das be- 
kannte Verfahren aufwendige Einrichtungen. Es ist da- 
her nur zur Herstellung vorgefertigter Rahmen in ent- 
sprechend ausgerGsteten grdBeren Betrieben geeignet 
Wenn aus den so vorgef ertigten Rahmen in einer Giase- 
rei Oder dergleichen klemerem Betrieb die Isolierschei- 
be hergestellt werden soil, muB auf beide Seiten des 
vorgefertigten Rahmens gleichm^ig und gerade ein 
Dichtmassestreifen aufgebracht werden, was umstEnd- 
lich und schwierig ist 
Aus DE29 05 841 Al ist ein Abstandshalterrahmen 
20 nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bekannt Das 
aus einem Blechband geformte Hohlprofil weist fiber 
die Seitenwinde vorstehende Stege an der Aufienwand 
auf, an denen die Einzelscheiben mit ihren Kantflachen 
anliegen. Die Gehrungsaussparungen werden durch 
25 Stanzen gebildet Vor dem Biegen des Profils zur Bil- 
dung der Rahmenecken wird es im Bereich der Geh- 
rungsaussparungen mit emer speziellen Einrichtung 
verschiossen, um das Trockenmittel zwischen jeweils 
zwei Gehrungsaussparungen einzufulien. Beim Stanzen 
30 wird das Blechprofil verformt, so daB keine dichten Rah- 
menecken erzielbar sind. Daruber hinaus kann die 
Dichtmasse in das Innere der Isolierglasscheibe flieBen, 
Auch ist das Fallen der einzehien Hohlprofilabschnitte 
zwischen den Gehrungsaussparungen umst^dlich. 
35 Aufgabe der Erfindung ist es, einen Abstandshaher- 
rahmen fur Isolierscheiben mit optisch einwandfreien 
dichten Eckbereichen anzugeben, der mit einer einfa- 
chen Vorrichtung in beliebiger GroBe herstellbar ist. 
Dies wird erfindungsgexi^ mit dem im Anspruch 1 
40 gekennzeichneten Abstandshalterrahmen erreicht In 
den UnteransprQchen 2 bis 5 sind vorteilhafte Ausge- 
staltungen des er^dungsgem^Ben Rahmens wiederge- 
geben. 

Im Anspruch 6 ist eine Vorrichtung angegeben, die 
45 sich zur Herstellung des erfindungsgemaBen Abstands- 
halterrahmens besoiiders eignet und durch die Merkma- 
le der Anspriiche 7 bis 16 weiter ausgebildet wird Die 
erfmdungsgemaBe Vorrichtung ist insbesondere fur 
Klein- und Mittelbetriebe bestimmt 
50 ErfindungsgemaB werden also Hohlprofilstabe einge- 
setzt, die an den Seitenw&aden bereits mit Dichtmasse 
beschichtet sind. Die Dichtm^sestreifen an den Seiten- 
wSnden sind mit einem Abdeckband abgedeckt Als 
Dichtmasse kann ein Kunststoff oder eine Kautschuk- 
55 masse verwendet werden, beispielsweise das sogenann- 
te "Butyl". 

Nach der Erfmdung wird der Hohlprofilstab aber 
nicht in Abschnitte entsprechend den Seitenlangen des 
Rahmens abgeschnitten, um diese Abschnitte mit Eck- 
60 verbindungsstacken zum Rahmen zusammenzustecken. 
Vielmehr wird erfindungsgemaB von der Hohlprofilin- 
nenwand her von den Seitenw^den ein KeilstUck unter 
Bildung einer Gehrungsaussparung entfemt, wobei die 
Aufienwand stehenbleibt Die Aufienwand wird nun ge- 
es knickt, bis die einander gegenuberliegenden Seiten- 
wandfl2chen aneinanderstoOen, also der Winkel ge- 
schlossen ist Damit wird erfindungsgemafl eine Rah- 
menecke ohne winkelformiges VerbindungsstQck her- 
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vorgebracht fienwand nach aufien vorsteheaden L^gsstege verhin- 

Da im Profilrahmen ein durchgehender Hohlraum dei% die eine Breite von z. B. bis 2 mm aufweisen kon- 

vorliegt, kaim das Trockenmittel sehr sciinell und ein- nen. 

fach eingebracht werden. Dazu braucht lediglich ein WenndieAuBenwandandenGehnmgsausspaningen 
Loch in die ProfilauBenwand gebohrt zu werden, wor- 5 abgewinkelt wird. verformen sich die fiber die AuBen- 

auf das Trockenmittel eingefuilt werden kana Das wand nach aufien vorstehenden Langsstege, wobei sie 

Trockenmittel wird vorzugsweise mit Druckluft in den im allgemeinen aufbrechen. Eine Verfonnung der 

Hohlprofilrahmen eingeblasen, welche fiber die Luft- Langsstege seitlich fiber die Seitenwande hinaus wttrde 

durchtrittsdffnimgen an der Innenwand des Rahmens jedoch das Abfliefien von Dichtungsmasse nach aufien 
austreten kann. Die EinfOlldffnuog wird anschliefiend 10 verhindem und zu Undichtigkeiten fOhren. Demgemtfi 

verschlossen. smd die beiden Langsstege an der Aufienwand so ausge- 

Als Trockenmittel kann,wieQblich, ein Molekularsieb biidet, dafi sie im Querschnitt schrag aufeinander zu 

Oder ein sonstiges hygroskopisches Material verwendet verlaufen, so dafi sie beim Abwinkein der Aufienwand 

werden. an den Gehrungsaussparungen definiert nach innen ver- 

Wenn der Profilrahmen mit Trockenmittel gefuUt und 15 fonnt werden und aufbrechen, also ohne das Abfliefien 

zusammengesteckt worden ist, ist er an den Aufiensei- der Dichtungsmasse zu behindern und zu Dichtproble- 

ten bereits mit Dichtmasse beschichtet Nachdem durch men zu fuhren. 

die exakten Gehrungsausschnltte die beidseits rund urn- Nachstehend ist die Erfindung anhand der Zeichnung 

laufeaden DichtungsmassestrSnge am Profil in den Ek- naher erl^utert Darin zeigen: 

ken stumpf aneinanderstofien, wird beim darauffolgen- 20 Fig. 1 eine Seitenansicht eines Hohlprofilstabes; 

den Verpressen der beiden Glasscheiben gegen den Fig. 2 erne winkelfdrmige Ausnehmung des Hohlpro- 

Rahmen ein inniges Ineinanderverfliefien der Dichtmas- fils; 

se auch an den Ecken und damit eine hohe Dichtigkeit Rg. 3 eine Ecke des Abstandshalterrahmens; 

derlsoIierscheibeindenEckbereichenerreicht Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Schnitts 

Damit exakte Gehrungsaussparungen und damit 25 durchdasHohlprofilentlangderLinieIV-IVinFig.3; 

dichte Rahmenecken erhalten werden, wird erfindungs- Kg. 5 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung zur Her- 

gemSfi ein stranggepreBtes, mit Langsstegen versteiftes stellung des Abstandshalterrahmens; 

Hohlprofd verwendet. wobei die Gehrungsaussparun- Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie YI-VI in Fig. 5; 

gen aus dera Hohlprofil mit einer Frasscheibe ausge- und 

frast werden. Das Hohlprofil besteht aus Metall, vor- 30 Fig. 7 eine Endansicht der Vorrichtung nach Fig, 5. 

zugsweise Aluminium oder einer Aluminiumlegierung. Gemafi Fig. 1 wird zur Herstellung des Abstandshal- 

Die Langsstege des stranggeprefiten Hohlprofils wer- terrahmens ein Hohlprofilstab 1 verwendet Der Aufbau 

den einerseits dadurch gebildet. dafi die Innenwand fiber des Hohlprofdstabes 1 lafit sich im einzetoen der Fig. 4 

die Seitenwande vorsteht, und andererseits durch we- entnehmen. 

nigstens einen von der Aufienwand nach aufien vorste- 35 Danach weist das kastenfSrmige Hohlprofil eine In- 

henden Langssteg. nenwand 2 und eine Aufienwand 3 auf, die durch Seiten- 

Die Langsstege haben neben der Versteifung noch wande 4 miteinander verbunden sind. Die Innenwand 2 

andere Aufgaben. Die fiber die Seitenwande vorstehen- ist mit einer Einsenkung oder Langsnut 6 versehen, die 

den Langsstege an der Innenwand verhindern namlich eine Perforation, d. h. eine Vielzahl von Luf tdurchtritts- 

zugleich ein FTieSen der Dichtungsmasse in das Innere 40 fiffnungen 7 aufweist. fiber die im fertigen Rahmen das 

der Isolierglasscheibe beim Verpressen des Rahmens in den Rahmen eingefflllte Trockenmittel die m der Iso- 

mit den Glasscheiben. Die Dichtungsmasse ist im mittle- lierscheibe eingeschlossene Luft trocknet Die Langsnut 

ren Bereich der Seitenwande vorgesehen. Sie ist im 6 an der Auflenseite der Innenwand 2 ist durch eine 

Querschnitt nach aufien konvex gewolbt. wobei ihre Vermmderung der Wandstarke der Innenwand 2 gebil- 

Dicke im Scheitelpunkt der Wolbung groBer ist als die 45 det Die Langsnut 6 kann jedoch nicht erforxlerlich, d. h. 

Hdhe der Langsstege an der Innenwand. Durch die kon- die Innenwand 2 kann auch ohne Langsnut 6 mit den 

vexe W61bung der Dichtungsmasse an den Seitenwan- Offnungen 7 versehen sein. Die Offoungen 7 konnen in 

den wird die Luft zwischen der jeweiligen Einzelscheibe besonderen Fallen mit einem Klebeband 10 verschlos- 

und der Dichtungsmasse beim Verpressen nadi aufien sen sein. Normalerweise ist jedoch das JGebeband 10 

gedruckt. wodurchLufteinschlflsse zwischen der Dich- 50 nicht vorhanden. 

tungsmasse und der Einzelscheibe verhindert werden. Die Innenwand 2 erstreckt sich seitlich fiber die Sei- 

Die Seitenwande besitzen eine Wandstarke von vor- tenwande 4 hinaus, so dafi an den Seitenwanden 4 

zugsweise 0,3 bis 0,5 mm. Die Aufienwand ist vorzugs- Langsstege 8 gebildet werden. 

weise dicker, und zwar besitzt seine Wandstarke von Die Seitenwande 4 sind im mittleren Bereich aufien 

beispielsweise 0^ bis 1 mm. Der Vorstand oder die Ho- 55 mit einer Dichtungsmasse 11 versehen. Die Dichtungs- 

he der Langsstege an der Innenwand betragt z. B. 0,3 bis masse 1 1 ist so aufgetragen. dafi sie sich im Querschnitt 

0,5 mm. Die Menge der Dichtmasse ist so bemessen, nach aufien konvex wdlbt Sie wird mit einer Extrudier- 

wenn sie, nachdem sie beim Verpressen mit den Einzel- vorrichtung auf den Hohlprofilstab 1 aufgetragen. Die 

scheiben fiber die ganze Seitenwand gleichmafiig ver- Hohe der Langsstege 8 ist dabei deutlich kieiner als die 

teilt worden ist, eine Dicke besitzt, die geringffigiggrd- eo Dicke der Dichtungsmasse 11 im Scheitelpunkt ihrer 

fier ist als der Vorstand der Langsstege an der Innen- Wolbung, also an ihrer dicksten SteUe. Die Dichtungs- 

masse auf jeder Seitenwand 4 ist mit einem Abdeckband 

Damit die Aufienwand an den Gehrungsaussparun- 12 abgedeckt. 

gen leicht abgewinkelt werden kann, wird sie vorzugs- Die Seitenwande 4 stehen unter Bildung von Langs- 

weise 0,1 bis 0,3 mm tief an der Innenseite angeritzt 55 stegen 9 an der Aufienwand 3 nach aufien vor. Sie sind 

Damit ist die Aufienwand an den angeritzten Stellen zur Aufienwand 3 hin beispielsweise mit einem Winkel 

allerdmgs sehr dunn, so dafi das Profil dort leicht ausein- von 10 bis 30° leicht abgewinkelt. laufen also aufeinan- 

anderbrechen kann. Dies wird durch die fiber die Au- derzu. 
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Der so aufgebaute Hohlprofilstab 1, also mit der 
durdi das Abdeckband 12 abgedeckten Dichtungsmasse 
11 auf beiden Seitenwanden 4 und gegebenenfalls dem 
Klebeband 10 auf der Langsnut 6, wird gemaB Fig. 1 zur 
Herstellung eines rechtwinkligen Abstandshalterrah- 
mens in Abstanden a und b, vdie den Seitenlangen des 
herzustellenden Rahmens entsprechen, mit Gehrungs- 
ausspaningen 13 bis 17 versehea Die Aussparungen 13 
bis 17 sind gleichschenklig und weisen jeweils einen 
Winkel(avon90° auf. 

GemiB Fig« 1 kdnaen die Aussparungen 13 bis 17 z. B. 
mit einer FrMsscheibe 18 aus dem HohlproHlstab 1 ge- 
frgst werden, vobei die Rotationsachse der Frfisscheibe 
18 in einem 45''-Winkel zur Hohlprofilstablflngsachse 
verlauft Der Zylinderumfang der Frfisscheibe 18 weist 
eine Breite B auf, die mindestens der Lange L einer 
Winkelfiache 26, 27 einer Gehrungsaussparung 14 ent- 
spricht (Fig. 2). Das Hohlprofil 1 wird von der Innen- 
wand 2 her ausgefrast, bis sich die jeweilige Aussparung 
13 bis 17 bis zur AuBenwand 3 erstreckt Die AuBen- 
wand 3 wird also stehengelassen, wie insbesondere aus 
Fig. 2 ersichtlich, jedoch rait der FrSsscheibe 18 leicht 
angeritzt 

AnschlieBend wird ein Abschnitt 1 von dem Prof ilstab 
1 mit einer dem Umfang des Abstandshialterrahmens 
entsprechenden Unge abgelangt 

Das Abiangen des HohlproHl-Abschnitts 1 kann ge- 
maB den strichpunktierten Linien 20, 21 in Fig. 1 mit 
einem 90°-Trennschnitt, also durch die Winkelhalbie- 
rende der Aussparungen 13 und 17 erfolgea Dadurch 
entstehen Schragflachen mit einem exakten 45*'-Winkel 
an den Enden 22, 23 des Abschnitts 1. 

Die AuBenwand 3 wird dann an den winkelformigen 
Aussparungen 14, 15 und 16 geknickt, wie fiir die Aus- 
sparung 14 in Fig. 2 dargestellt, namlich in Richtung des 
Pfeiles 24 um die Querachse 25 an der Spitze der Aus- 
sparung 14. 

Damit stoBen die Winkelfl^chen 26, 27 der Ausspa- 
nmg 14 unter Bildung einer Ecke des Abstandshalter- 
rahmens zusammen, wie in Fig. 3 dargestellt Durdi das 
Abknicken der AuBenwand 3 an den Aussparungen 14 
bis 16 werden drei der vier Ecken des rechtwinkligen 
Abstandshalterrahmens gebildet Das helBt, die Zahl der 
drei Aussparungen 14 bis 16 entspricht der um eins ver- 
minderten Zahl der vier Ecken des rechteckigen Ab- 
standshalterrahmens. 

Danach werden die Enden 22, 23 (Fig. 1) mit einem 
VerbindungsstQck mit zwei zueinander rechtwinkligen 
Schenkehi zur Bildung der vierten Ecke des . Abstands- 
halterrahmens miteinander verbunden, wobei der eine 
Schenkel in das eine Ende 22 und der andere Schenkel in 
das andere Ende 23 des Hohiprofilabschnitts 1 gesteckt 
wird. Da die Enden 22, 23 des Hohiprofilabschnitts 1 
exakte 45**-Winkei aufweisen, wird eine praktisch ge- 
schlossene Eckfuge erhalten, einschlieBlich der Dich- 
tungsmassen 1 1 auf beiden Seiten des Rahmens. 

Statt dem AblSngen an den Aussparungen 13 und 14 
entlang der Linien 20 und 21 kann das Ablangen des 
Hohiprofilabschnitts 1 auch zwischen den Aussparun- 
gen 13 und 14 sowie nach der Aussparung 17 entspre- 
chend den punktierten Linien 28, 29 in Fig. 1 mit einem 
SC'-Trennschnitt erfolgen. Nach dem Knicken an den 
Aussparungen 14, 15, 16 und 17 zur Bildung der vier 
Ecken des Rahmens werden dann die Enden des Ab- 
schnitts 1 mit den senkrechten Stimfiachen mit einem 
geraden Verbindungsstiick miteinander verbunden, wo- 
bei das VerbindungsstQck mit einem Ende in das eine 
Ende und mit einem anderen Ende in das andere Ende 
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des vierfadi geknickten Hohiprofilabschnitts 1 gesteckt 
wird. 

In die AuBenwand 3 kann ein Loch gebohrt werden. 
durch das das Trockenmittel 30 in den Innenhohlraum 

5 des Abstandsludterrahmens gefullt oder eingeblasen 
wird. Falls ein IClebeband 10 vorhanden ist, muB es vor- 
her entfemt werden. Da der Innenhohlraum vora Ver- 
bindungsstiick rundum durchgangig ist, kann das Trok- 
kenmittel 30 in einem Arbeitsgang eingefiiUt werden. 

0 Wenn der so hergestellte Abstandshalterrahmen mit 
den Einzelglasscheiben versehen werden soli, brauchen 
lediglich die Abdeckbander 12 von den Dichtungsmas- 
sen 11 auf den Seitenw&iden 4 entfemt zu warden. So- 
dann kdnnen die Einzelglasscheiben mit dem Rahmen 

5 verpreBt werden, wodurch eine durch an den Eckberei- 
chen einwandfrei abgedichtete Isolierglasscheibe erhal- 
ten wird. 

Die Liingsstege 8 sind vorgesehen, damit beim Ver- 
pressen des Rahmens mit den Glasscheiben keine Dich- 

0 tungsmasse in das Innere der Isolierglasscheibe flieBen 
kann. Durch die im Querschnitt konvexe Ausbildungder 
Dichtungsmassen 11 an den Seitenw^nden 4 wird die 
Luft zwischen der jeweUigen Bnzelscheibe und der 
Dichtungsmasse beim Verpressen nach auBen gedrQckt, 

5 wodurch LufteinschlQsse zwischen der Dichtungsmasse 
und der Einzelscheibe verhindert werdea 

Die SeitenwSnde 4 sind femer auBen mit nlcht darge- 
stellten Langsrillen versehen. Dadurch verflieBt die 
Dichtungsmasse 11 beim Verpressen bevorzugt m 

0 Langsrichtung. Da das Profil stranggepreBt ist, lassen 
sich diese Langsrillen leicht herstellen. 

Die Vorrichtung zur Herstellung des Abstandshalter- 
rahmens weist neben der Frasscheibe 18 zum Ausfrasen 
der Aussparungen 13 bis 17 eine Einrichtung zum Ein- 

5 spannen wenigstens eines Hohlprofilstabes 1 auf. 

GemaB Fig. 5 besteht die Einspanneinrichtung aus 
zwei Zangen 31, 32. Damit kdnnen mehrere Hohlprofil- 
st&be 1 parallel nebeneinander eingespannt und mit 
Aussparungen 13 bis 17 versehen werden. Die eine Zan- 

0 ge 31 ist stationer und die andere Zange 32 in Profil- 
langsrichtung verschiebbar. Dazu ist die verschiebbare 
Stange 32 auf zwei zu den Hohlprofilstaben i parallel 
verlaufenden Fahrungsschienen33 gelagert. 
Die stationare Stange 31 besteht gemaB Fig. 7 aus 

S einer sich quer tiber die FQhrungsschienen 33 erstrek- 
kenden stangen- oder plattenfdrmigen Auflage 34 fQr 
die Hohlprofile 1. Die Auflage 34 ist mit den Filhrungs- 
schienen 33, wie durch den Stift 35 angedeutet, fest ver- 
bundea 

0 An einem Ende der Auflage 34 ist ein stangen- oder 
plattenformiges Oberteil 36 um eine zur Profilsta- 
blflngsachse parallele Achse 37 angelenkt Das andere 
Ende des Oberteils 36 ist nach unten abgewinkelt und 
mit einem Exzenter 38 versehen, der die Auflage 34 

5 untergreift und mit einem Hebel 39 drehbar ist, um die 
Profilstdbe 1 zwischen dem Oberteil 36 und der Auflage 
34 einzuklemmen. In Klemmstellung verlaufen die ein- 
ander zugewandten Seiten des Oberteils 36 und der 
Auflage 34 parallel zueinander. Durch einen zusammen- 

0 gedrOckten Streifen 40 aus gummielastischem Material 
werden die Profilstabe 1 in der Klemmstellung sicher 
festgehalten. 

Die Auflage 34 ist auf einer Seite mit einem Anschlag 
41 versehen, gegen den der Schwenkachse 37 benach- 
5 barte, Profilstab 1 mit seiner Seitenwand 4 gedruckt 
wird. Der Anschlag 41 weist eine Ausnehmung 42 auf, 
die die Dichtmasse 1 1 an dieser Seitenwand 4 aufnimmt. 

Die Zange 31 weist femer einen sich entlang der Auf- 
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lage34erstreckenden Anschlag43auf»andemdiePror kenverl^uft 

filitabe 1 mit ihren Stirnseiten bzw. -kanten anliegen. Die Fraseinriditung 45 ist quer zur HoMprofiUangs- 

Abgesehen von dem Anschlag 43 ist die verschiebba* richtung verschiebbar. Dazu ist auf dem Oberteil 48 eine 
re Zange 32 in gleicher Weise wie die Zange 31 aufge- quer zur Hohlprofillangsrichtung verlaufende Fuh- 
baut 5 rungsschiene 54 befestigt, auf der das Gehause 55 der 

Zwischen den beid^n Zangei\ 31, 32 ist auf den Fuh- Friseinrichtung 45 verschiebbar gelagert ist 
rungsschienen 33 ein Schlitten 44 verschiebbar, der mit Die Frasscheibe 18 erstreckt sich zum Ausfr^en der 
einer FrSseinrichtung 45 mit der Frasscheibe 18 veree- Aussparungen 13 bis 17 in den ProHlen 1 durch den 
hen ist Schlitz 56 im Oberteil 48 des Schlittens 44' 

Der Schlitten 44 weist eine piattenfSrmigeAuflage 46 lo Die FrSseinrichtung 45 ist auf zwei Frastiefen einstell- 
auf, die sich quer ttber die FQhnmgsschienen 33 er- bar. Mit der einen Tiefe werden die Gehrungsausspa- 
streckt und die mit Gleitschuhen 47 an ihrer Unterseite rungen 14, 15 und 16 erhalten, tmd mit der zweiten Tiefe 
an den FOhrungsschienen 33 in Hohlprofill^srichtung die Profile 1 entlang der Linien 20 und 21 (Fig, 1) durch- 
gefuhrt ist An einem Ende der Auflage 46 ist ein Ober- trennt In der zweiten SteUung greift die FrSsscheibe 18 
teil 48 um eine zur Profilstabiangsachse parallele Achse 15 zugleich in eine sich unter dem Schlitz 56 erstreckende 
49 angelenkt, und zwar auf der gleichen Seite wie die parallele Aussparung57 in der Auflage 46 ein. 
Achse 37 der Zangen 31, 32. Der Schlitten 44 ist entlang den FUhrungsschienen 33 

Das andere Ende des Oberteils 48 des Schlittens 44 ist bei gedffnetem Oberteil 48 zu der Stelle der Hohlprofile 
ahnlich wie das Oberteil 36 der Zangen 31, 32 nach 1 verschiebbar, an der die nebeneinanderliegenden 
unten abgewinkelt und mit einem Exzenter 50 zum Ein- 20 Hohlprofile 1 mit einer Aussparung 13 bis 17 versehen 
klemmen der Profilstabe 1 zwischen dem Oberteil 48 werden soUen. Beim SchlieBen und Festziehen des 
und der Auflage 46 versehen, wobei die einander zuge- Oberteils 48 ist der Schlitten 44 sicher furiert Damit 
wandten Seiten von Oberteil 48 und Auflage 46 in der wird erreicht, daB fur die Vorrichtung kein groBer Platz- 
Klemmstellung parallel zueinander verlauf en. Durch ei- bedarf besteht, weil nicht die Profile 1 gegenuber der 
nen zusammengedruckten Streifen 51 aus gummiela- 25 FrSseinrichtung verschoben werden miissen, sondem 
stischem Material werden die Profilstabe 1 in der die Fraseinrichtung 45 entlang der Profile 1 verschoben 
Klemmstellung im Schlitten 44 sicher festgehalten. Der wird, urn die Gehrungsaussparungen 14 bis 16 auszufra- 
Exzenter 50 ist mit einem Hebel 50' drehbar. sen und die Profile 1 an den Linien 20 und 21 zu durch- 

Durch die schwere verschiebbare Fraseneinrichtung trennen. 
45 auf dem Oberteil 48 des Schlittens 44 wird das Ober- 30 Wahrend bisher mehrere Abstandshalterrahmen glei- 
teil im allgemeinen nicht nach oben geklappt, wenn die cher GroBe nur in GroBbetrieben mit entsprechend auf- 
Vorrichtung mit Profilen 1 befiiUt wird oder die bearbei- wendigen Maschinen wirtschafdich herstellbar waren, 
teten Profile 1 entnommen werden. Das heiBt, der Ex- konnen mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung auch 
zenter 50 ist hier als SpannverschluB ideal. Hingegen ist mehrere Abstandshalterrahmen durch Frasen der ne- 
es vorteilhaft, die Zangen 31, 32 ganz dffnen zu kCnnen. 35 beneinanderliegenden, exakt ausgerichteten Hohlprofil- 
Der Exzenter 38 soUte daher so ausgebildet sein, daB er stabe 1 in einf acher Weise hergestellt werden. 
ein Hochklappen der Oberteile 36 der Zangen. 31, 32 Wenn mit der Frasscheibe 18 mit zylindrischem Um- 
ztilaBt fang eine Gehrungsaussparung mit einem Wnkel von 

Fiir die 2^gen 31, 32 kann daher auch ein anderer mehrals90° hergestellt werden soil, wird die Drehachse 
SpannverschluB vorgesehen sein, z.B. erne an dem 40 der Frasscheibe 18 entsprechend verschwenkt und die 
OberteO 36 an dem von der Drehachse 37 abgewandten Frasscheibe 18 mit unterschiedlichem Winkel quer iiber 
Ende angelenkte Schraube, die in einen Schlitz an dem die Profile 1 gefahren, um die beiden Winkelflachen 26 
Ende der Auflage 34 schwenkbar ist und auf die eine und 27 zu bilden. 

gegen die Unterseite der Auflage 34 anziehbare Mutter Von Bedeutung ist femer die Umfangsgeschwindig- 
aufgeschraubtist 45 keit der Frasscheibe 18. So soUte bei einer Scheibe 18 

Die Auflage 46 ist mit einem Anschlag 52 versehen, mit einem Durchmesser von 230 mm die Drehzahl min- 
gegen den der der Schwenkachse 49 benachbarte Profil- destens 3000 Umdrehungen pro Minute betragen, was 
stab 1 mit seiner Seitenwand 4 gedruckt wird. Der An- einer Umfangsgeschwindigkeit von etwa 2200 m/min 
schlag 52 weist eine Ausnehmung 53 auf, die die Dicht- entspricht Je hoher die Umfangsgeschwmdigkeit der 
masse 1 1 an dieser Seitenwand 4 aufnimmt 50 Frasscheibe 18, um so sauberer ist die. Schnittfiache an 

Die Auf lagen 34 und 46 und die Oberteile 36 und 48 dem Metallprofil 1 und der Dichtmasse 11. 
der Zangen 31, 32 und des Schlittens 44 fiuchten ebenso 

miteinander wie die Anschlage 43 und 5Z Patentanspniche 

Die Profilstabe 1 werden mit ihrer Innenwand 2 und 
den Langsstegen 9 an der AuBenwand 3, also mit blan- 55 1. Abstandshalterrahmen fur eine Isolierscheibe 
kem Metall, gegen die einander zugewandten Flachen aus einem mit Gehrungsaussparungen an den den 

der Auflagen 34 und 36 und der Oberteile 36 und 48 der Rahmenecken entsprechenden Stellen versehenen 

Zangen 31, 32 und des Schlittens 44 gedruckt Da ferner und durch Biegen der stehengebliebenen Aufien- 

die Dichtmasse 11 der Seitenwand 4 des Profilstabes 1, wand an den Gehrungsaussparungen erhaltenen, 

der an den Anschlagen 43 und 52 anliegt, von den Aus- eo an seinen Seitenwanden mit einer Dichtmasse be- 
nehmungen 42 und 43 aufgenommen wird, liegt auch schichteten, an se'mer Innenwand mit Luftdurch- 

diese Seitenwand 4 mit blankem Metall an den Anschla- trittsdffnungen versehenen und mit einem Trok- 

gen 43 und 52 aa Dadurch ist eine exakte definierte kenmittel gefuUten Hohlprofilstab, dadurch ge- 

Anordnung des Profilstabes 1 gegenuber der Frasschei- kennzeichnet, daB der Hohlprofilstab (1) ein 

be 18 gewahrleistet, so daB exakte Aussparungen 13 bis es stranggepreBtes Profil ist, dessen Innenwand (2) 
17 ausgefrast werden kdnnen, die garantieren, daB die Qber die Seitenwande (4) unter Bildung von Langs- 

auf die Profile 1 aufgebrachte Dichtmasse 11 nach dem stegen (8) vorsteht und an dessen AuBenwand (3) 

Aufpressen der Einzelscheiben zu dichteh Rahmenek- wenigstens ein nach auBen vorstehender Langssteg 
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(9) vorgesehen ist, die Dichtungsmasse (11) an den 
Seitenw^den (4) im Querschnitt nach auOen kon- 
vex gewdlbt i$t» wobei thre Dicke im Scheitelpunkt 
der Wdlbung groSer als die Hdhe der LSngsstege 
(8) an der lanenwand (2) ist, die freien Enden des 
Rahmens durqh ein in die Rahmenenden eingrei- 
fendes Verbindungsstiick miteinander verbunden 
sind und der Rahmen eine Offnung zum Einbringen 
des Trockenmittels (30) in den vom Verbindungs- 
stiick rundum durchgehenden Rahmeninnenhohl- 
raum aufweist 

2 Abstandshaiterrahmen nach Anspruch 1, dadurch 
gekeonzeichnet, dafi die Seitenw^de (4) zur Bil- 
dung von zwei Lingsstegen (9) an der Aufienwand 
(3) nach auOen vorstehen. 

3. Abstandshaiterrahmen nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Langsstege (9) nach auBen 
aufemander zu verlaufen. 

4. Abstandshaiterrahmen nach einem der vorste- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 20 
die AuBenwand (3) des Hohlprofilstabes (1) an der 
Innenseite an den Biegeachsen (25) angeritzt ist 

5. Abstandshaiterrahmen nach einem der vorste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet* daB 
die Seitenwande (4) des Hohlprofils (1) auBen mit 25 
Langsriilen versehen sind 

6. Vorrichtung zur Hersteilimg des Abstandshalter- 
rahmens nach einem der vorstehenden Anspniche, 
gekennzeichnet durch eine Frflseinrichtung (45) mit 
einer Frisscheibe (18), deren Zylmdenmifang erne 30 
Breite (B) besitzt, die wenigstens der L9nge (L) ei- 
ner Winkelflache (26, 27) der Gehrungsaussparun- 
gen (14 bis 16) entspricht, wobei die Rotationsachse 
der Frasscheibe (18) gegenuber der Hohlprofilsta- 
blangsachse einen Winkel von hochstens 45° ein- 
schlieBt, sowie diirch eine Einrichtung zum Ein- 
spannen wenigstens eines Hohlprofilstabes (1). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zum Einspannen aus 
zwei Zangen (31, 32) besteht, die an den Endberei- 
chen des Hohlprofilstabs (1) angreifen, wobei die 
eine Zange (31) stationlir und die andere Zange (32) 
in HohlprofiU^gsrichtung verschiebbar ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Zange (31, 32) eine Auflage (34) 45 
for den Hohlprofilstab (1) und ein an der Auflage 
(34) angelenktes Oberteil (36) zum Andriicken des 
Holilprofilstabes (1) gegen die Auflage (34) auf- 
weist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 und 8, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Auflage (34) der stationa- 
ren Zange (31) einen Anschlag (43) aufweist, der an 
einer Stirnseite des Hohlprofdstabes (1) angreif t 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fr&seinrichtung 55 
(45) auf einem in Hohlprofillangsrichtung ver- 
schiebbaren Schlitten (44) angeordnet ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fr^einrichtung (45) an dem 
Schlitten (44) quer zur Hohlprofiliangsrichtung ver- 
schiebbar gelagert ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, ,daB der Schlitten (44) eine Aufla- 
ge (46) ftir den Hohlprofilstab (1) und ein an der 
Auflage (46) angelenktes Oberteil (48) zum Andruk- 
ken des Hohlprofilstabs (1) gegen die Auflage (46) 
aufweist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10 und 1 1, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die Fr^seinrichtung (45) auf 
dem Oberteil (48) verschiebbar gelagert ist 

14. Vorrichtung nach Ansprudi 8 oder H dadurch 
gekennzeichnet, daB die Oberteile (36, 48) tmd/oder 
die Auflagen (34, 46) der Zangen (31, 32) und des 
Schlittens (44) an der dem HoWprofilstab (1) zuge- 
wandten Seite mit einem Streifen (40, 51) aus 
gummielastischem Material versehen sind 

15. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auflagen (34, 46) der Zan- 
gen (31, 32) und des Schlittens (44) einen Anschlag 
(41, 52) aufweisen, an dem der Hohlprofllstab (1) 
mit einer Seitenwand (4) aniiegt 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurdi ge- 
kennzeidinet, daB jeder Anschlag (41, 52) eine Aus- 
nehmung (42, 53) zur Au&iahme der Dichtungsmas- 
se (11) an der Seitenwand (4) des Hohlproflktabes 
(1) aufweist 
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